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Gtéwnym celem projektu byta renowacja harmonii 24-basowej firmy Pana
Mecnera. Harmonia powstata w latach miedzywojennych co mozemy okresli¢ dzieki jej
wygladowi (czarny fornir i intarsje, zamiast masy pertowej). Harmonia byta w ztym stanie,
miech byt dziurawy, dekawki nie trzymaty powietrza, a najwiekszym mankamentem byto
popsute skrzydto strony melodycznej. Naprawy jakie zostaty poczynione w trakcie
warsztatow to:

- Budowa nowego skrzydta strony melodycznej

- Budowa nowego miecha

- Czyszczenie oraz skérkowanie blatéw gtosowych
- Czyszczenie i naprawa mechaniki basowej

- Budowa nowych galeryjek

- Czyszczenie dekawek

- Dobieranie sprezyn

Naprawa harmonii i innych instrumentéw z rodziny aerofonéw wymaga duzej
wiedzy z zakresu materiatoznawstwa drewna, metalu, celuloidu oraz technik ich obrébki
jak i postugiwania sie precyzyjnie narzedziami. By dorabia¢ elementy nowe
zdecydowanie trzeba mie¢ dobrze wyposazony warsztat stolarski lub zaufanego
sprawdzonego stolarza w okolicy. Caty proces naprawy i renowacji wymaga wielkiej
cierpliwosci od serwisanta, w tej robocie nie da sie zrobi¢ nic na skroty by przys$pieszyé
niektdre procesy, poniewaz kazde potkniecie daje sie we znaki w dalszych procesach
naprawczych.

Caty proces jest opisywany z perspektywy ucznia.

1. Budowa nowego skrzydta

Proces ten zaczynamy od zdjecia klawiatury ze starego skrzydta, klawisze
trzymaja sie grzebienia dzieki metalowym pretom, ktére przechodza przez cata
dtugosé skrzydta. Aby je wyjgé musimy znalez¢ po bokach skrzydta ich wystajgcy
element i wyciggngé za pomocg kombinerek. Zdejmujac klawisze nalezy
pamietac o ich ponumerowaniu, zeby méc z powrotem je zatozy¢ w odpowiedniej
kolejnosci.



Po zdjeciu i ponumerowaniu klawiszy przechodzimy do mierzenia starego skrzydta,
patrzymy tez jak byto zbudowane by jak najlepiej odwzorowaé nowe. Skrzydto w tej
harmonii byto zbudowane z dwdéch grzebieni (to drewniane przektadki miedzy
klawiszami trzymajacymi cato$¢ za pomoca drutu) dolnego trzymajacego trzeci rzad
klawiszy oraz gérnego, ktory trzyma pierwszy i drugi rzad klawiatury. Po zwizualizowaniu
catego projektu w gtowie przechodzimy do przeniesienia go na papier.
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Najpierw wycinamy grzebien dolny, ktéry jest tatwiejszy, poniewaz ma
powtarzajgce sie tylko 2 wymiary tzn. 8 mm szerokosci klawisza i 10 mm szerokosci
ptetwy grzebienia. Po docieciu desek na oczekiwang dtugos¢, grubosc¢ i szerokosé,
przerysowujemy wymiary na materiat i zaczynamy wycinanie wpustow na klawisze za
pomoca pity tarczowej (tu polecam uzywaé dobrych maszyn jak i tarcz, zeby nie
powtarza¢ mojego btedu, dolny grzebien wycinatem za pomoca matej chinskiej pitki
czego efektem sg poprzepalane wpusty).



Po wycieciu wpustow na klawisze mozemy, przystgpi¢ do wycinania wpustu na pret.



Po wycieciu wpustu musimy go zaklei¢ deseczka (o wymiarach wpustu (1,2 mm)) od
gory i zostawi¢ do wyschniecia kleju. Po klejeniu strugamy nadmiar, ktory na pozostat
do ptaszczyzny catego grzebienia i osadzamy klawiature.
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Kolejnym krokiem jest wyciecie goérnego grzebienia. Tu postepujemy juz troche
inaczej, jesli chodzi o kolejnos¢ wykonywania czynnosci. Po obrobieniu materiatu pod
grzebien, najpierw wycinamy wpust na pret i go osadzamy, a nastepnie przechodzimy
do wycinania wpustow na klawisze, musimy zrobi¢ tak poniewaz ptetwy grzebienia sa
za cienkie (3mm szerokosci), zeby moc je przecigé w poprzek, jeslibysmy tak zrobili
powyrywatyby sie i cata praca posztaby na marne.
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Po wycieciu mozemy dopasowac gorny grzebien do dolnego, zeby zobaczy¢, czy
wszystko poszto po naszej mysli. Gdy to zrobimy mozemy sklei¢ dwa grzebienie ze sobg
tworzac skrzydto harmonii. Po sklejeniu dopasowujemy klawisze 1 oraz 2 rzedu za
pomoca pilnikdw (mozemy je zrobi¢ ze Scinkéw powstatych w procesie wycinania i
papieréw sciernych o gradacjach od 80p do 160p).






Po tym procesie docinamy listewke zakrywajgca 3 rzad klawiszy i wkrecamy jg na
2 wkrety.



Na tym etapie mozemy dopasowac zbudowane skrzydto do korpusu harmonii.
Po dopasowaniu malujemy skrzydto czarno-brgzowag bejcg i lakierujemy je za pomoca

szelaku, tym samym konczac prace nad skrzydtem.




2. Budowa miecha

Budowe miecha zaczynamy od odciecia z ramek miechowych starego
miecha oraz ich wyczyszczenia ze starego kleju. Sam miech wykonuje sie ze
specjalnie spreparowanej tektury fabrycznie zagietg w fatdy.



Stary miech przyklejony do ramek.






Po wycieciu starego miecha i oczyszczenia ramek z jego pozostatosci
mierzymy jego wymiary i tak samo jak w przypadku skrzydta zapisujemy sobie
dane na papierze tworzgc rysunek techniczny.



Nastepnie przygotowujemy karton i docinamy na potrzebne nam wymiary
pod katem 47 stopni, kat ten jest nam potrzebny by miech na miejscach
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stykow w srodku miat miejsce na skorki, ktore bedziemy klei¢ w nastepnych

krokach.



iechu

Karton potrzebny do budowy m



Sklejona ramka miechu.

Nastepnym korkiem jest potgczenie za pomoca tasmy oraz kleju
rantow ramki, po sklejeniu nalezy docig¢ wystajgcy materiat do ptaszczyzny
kartonu.



Gdy ramke mamy spdéjng i sklejona mozemy przystgpic¢ do sklejania
skdorek na miejscach styku fatd i klejenia materiatu, materiaty te kleimy za
pomoca kleju typu wikol. Po tym etapie Sciskamy miech w prasie badz
miedzy dwoma deskami na $ciski stolarskie, jesli nie posiada sie prasy,
zostawiamy go tak na noc.



Na drugi dzieh wycinamy wystajgcy materiat uwazajgc bardzo
szczegblnie na materiat przy skérkach, aby nozyczkami nie przebi¢ miekkich
skorek, poniewaz cata robota péjdzie na marne a tego nikt by nie chciat, tak
wiec ostroznie i powoli.



Gdy materiat mamy dociety i miech porusza sie swobodnie,

przystepujemy do przyklejania metalowych naroznikéw uzywajac przy tym
kleju typu wikol, przypasowane i podklejone narozniki zaciskamy specjalnymi
kombinerkami, zeby dobrze trzymaty sie miecha.



Ostatnim etapem w budowie miechu jest przyklejenie tasm kaliko
(tasmy z materiatu lakierowanego wykorzystywane do obklejania i kolorystyki
miechdéw w harmoniach i akordeonach) na miech, obklejony tasmami miech
sklejamy do uprzednio wyczyszczonych ramek i ponownie $ciskamy na noc.






3. Czyszczenie oraz skoérkowanie blatéw gtosowych.

Blaty strony melodycznej odkrecamy od gtosnic z harmonii i zrywamy stare
skorki, stroiki oraz blaty stroikowe strony basowej odklejamy z wosku i rowniez zrywamy
skorki. Sam proces czyszczenia gtosoéw jest bardzo pracochtonny, poniewaz czysci sie
je za pomoca wetny stalowej i papieréw sciernych o wysokiej gradacji (600 p oraz 800 p)
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Rdéznica miedzy blatami po czyszczeniu.

Po wyczyszczeniu stroikdw oraz blatdw mozemy oskérowac gtosy nowymi
skérkami, przyklejamy je za pomoca kleju typu butapren, po przyklejeniu docinamy je
na wysokos¢ sgsiedniego stroika uwazajgc by nie ucigé za duzo, poniewaz powstanie
szpara, przez ktorg skéra nie bedzie sprawna.



4.Czyszczenie mechaniki basowej.

Czyszczenie mechaniki zaczynamy od rozkrecenia skrzydta strony basowej, po

IIIHHHEIIE ;

tym etapie polecam obfotografowaé¢ caty mechanizm, poniewaz jest skomplikowany,
kazdy guzik ma swojag oddzielng wajche, ktéra wspodtpracuje z innymi tworzac akordy,
nie mozemy pozwoli¢ sobie tutaj na pomieszanie elementdéw, poniewaz dochodzenie
potem do tego co powinno by¢ na jakim miejscu jest piekielnie czasochtonne.
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Mechanika basowa przed rozkreceniem.



Wyjmowanie watkéw mechaniki basowej. Watki to mosiezne prety tworzace mechanike
akordowa catego sytemu basowego. W trakcie rozkrecania polecam uzy¢ kawatek
styropianu, dzieki ktéremu jeste$Smy w stanie nie pogubi¢ kolejnosci wyjmowania
watkow.



Cata mechanike czyscimy za pomoca benzyny ekstrakcyjnej i wetnianej tkaniny,

mocniejsze zabrudzenia mozemy przetrze¢ papierem sciernym o matej gradacji (120p-
150p) az do uzyskania wyzej ukazanego efektu. Po wyczyszczeniu montujemy
mechanike akordowa harmonii w odpowiednej kolejnosci i sprawdzamy czy catosc
mechaniki dziata.

5. Budowa nowych galeryjek

Galeryjki najprosciej ttumaczac to deski zakrywajgce mechanizm klawiatury oraz
dekawki harmonii/akordeonu. W starych harmoniach galeryjki te sg czesto bogato
zdobione w piekne wzory o motywach kwiecistych. Nie ukrywam, Ze to ten element
wydawat mi sie najtrudniejszy do wyciecia, przez skomplikowang budowe samego
wzoru, lecz okazato sie to najtatwiejszym elementem w dorobionym w czasie. Do
szybkiego ich wyciecia mozna uzy¢ technologii laserowej, jedng starg galeryjke oddaje
sie na zaktad, ktéry wycina laserowo w drewnie i na jej wzor robig nowe o dowolnych



wymiarach. Wyciete galeryjki malujemy tg sama bejcg co skrzydto i tak samo
lakierujemy szelakiem.
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Dla poréwnania stare galeryjki (g6ra) z nowymi.

6. Czyszczenie dekawek

Dekawki czyscimy z resztek kleju oraz starych skérek, do tego zajecia bedziemy
potrzebowali nozyk oraz papier $cierny na klocku drewnianym (zeby Sciera¢ materiat
rownomiernie) o gradacji 120P.
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7. Dobieranie sprezyn pod klawisze.

W trakcie rozmontowywania starego skrzydta, niektore sprezyny pod klawiszami
byty pekniete (efekt korozji) i nie spetniaty swojej funkcji, w celu naprawy
funkcjonalnosci klawiszy nalezy wstawi¢ pod klawiature nowe sprezyny badz
przetozone z innej harmonii/akordeonu, ktére sg swojego rodzaju “dawcami” czesci. My
zdecydowalismy sie na opcje numer dwa.



Pierwszym krokiem jest nawiercenie otworu w klawiszu wierttem o $rednicy 1 mm,
mozna réwniez wykorzystac otwadr po starej sprezynie, jesli wyszta ona w catosci. Po
wywierceniu otworu dopasowujemy do niego sprezyne i wklejamy jg za pomoca
szybkoschngcego kleju.



Niewiercony otwoér



Wklejanie sprezyny.

Na tym etapie mozemy wyczyscié klawisze. Masa celuloidowa, ktéra sa pokryte z
biegiem czasu z6tknieje przez promieniowanie UV, aby przywrécic jej dawny wyglad
nalezy przetrze¢ klawisz papierem Sciernym o wysokiej gradacji ok 240P i
wypolerowaniu go bawetnianym kotem polerskim.



Koniec

Zdobigc wszystkie wyzej wymienione czynnosci mozemy przystgpi¢ do skrecenia catej
harmonii w catosc¢.

Jak na poczatku pisatem caty proces naprawy oraz renowacji jest
strasznie pracochtonny i wymaga duzej cierpliwosci od serwisanta, osoba
chcaca sie podja¢ takiej renowacji powinna mie¢ wiedze z zakresu obrébki
drewna, metalu, plastiku, powinna rowniez posiada¢ wiedze na temat tych
materiatéw oraz wiedze z zakresu uzywania maszyn potrzebnych do
wykonania prac.



