


Zbigniew Butryn

Tworca Szkoty Suki Bitgorajskiej, od lat podejmuje proby ozywienia i wprowadzenia na nowo suki
bitgorajskiej do praktyki muzycznej, jako instrument akompaniujgcy spiewowi muzykantow wiejskichi
wedrownych. Pierwszy prototypowy egzemplarz suki wykonat w 1993 roku, od tego czasu zbudowat
juz wiele egzemplarzy instrumentu nieustannie je poprawiajgc i udoskonalajac.

Jako lutnik amator doskonali swoéj warsztat przez caly czas, poza sukg zrekonstruowat jeszcze skrzypice
ptockie (fidel ptockg), basy trzystrunne, mazanki, oktawki oraz gesle. Wszystkie te wspomniane
instrumenty sg diubane z jednego kawatka drewna. Oprécz wymienionych powyzej instrumentéw
wykonuje rowniez bebenki jednostronne z brzgkadtami, tzw. ,sitkowe” oraz wigksze, dwustronne
barabany. Wszystkie, nawet najdrobniejsze elementy instrumentéw tworzy sam, fgcznie z obreczami,
okuciami i brzekadetkami do bebnéw, czy kotkami do instrumentéw strunowych, sam robi rowniez
smyczki. Wykorzystuje przy tym tradycyjne techniki i narzedzia, takie jak np. falownica do formowania
tubdw.

Na bazie swoich doswiadczeh stworzyt Pracownie Instrumentow Ludowych w Janowie Lubelskim.
Wykonane przez niego instrumenty znajdujg sie w zbiorach wielu muzeéw w Polsce i za granicg, grajg
na nich zespoty folklorystyczne a takze muzycy nurtu folkowego. Basista, skrzypek i suczysta, przez
wiele lat grat na basach w Kapeli Dudkéw ze Zdzitowic.

Od 2000 roku tworzy rodzinng kapele, razem z synem Krzysztofem kontynuujg muzyczne tradycje
regionu janowsko-bitgorajskiego i Roztocza Zachodniego. Ich zainteresowania skupiajg sie na dawnej
muzyce wiejskiej okolic Janowa Lubelskiego, Kocudzy, Zdzitowic.

W swoim repertuarze majg ballady, kotysanki, piesni sieroce i dziadowskie, koledy apokryficzne,
ktére wielokrotnie prezentowali wspdlnie z Janing Chmiel, Stanistawem Fijatkowskim i Spiewaczkami
z Kocudzy. Wykonujg rowniez repertuar taneczny m.in. oberki, podrézniaki, krowiarze i polki (pykane,
trzesione, kulawki) w sposéb jak najbardziej naturalny i zblizony do pierwowzoru. Grane przez nich
melodie zostaty zastyszane od najznakomitszych muzykantéw regionu takich jak Bronistaw Dudka
ze Zdzitowic, Leon Widz z Modliborzyc, Stefan Moskal z Biatej, J6zef Géra z Krzemienia,

a takze Bronistaw Bida z Grodek i Stanistaw Gtaz z Dzwoli.




Andrzej Kisiel

Absolwent Instytutu Wychowania Artystycznego na Wydziale Wychowania Artystycznego Uniwersytetu
Marii Curie-Sktodowskiej w Lublinie. Uczestnik wystaw oraz konkurséw plastycznych w Polsce

i za granicg. Wykonywat wizualizacje - pokazy slajdow tworzone na zywo podczas koncertow.
Prowadzit warsztaty plastyczne.

Ukonczyt rowniez Studia Podyplomowe w zakresie Muzyki na Wydziale Artystycznym UMCS w Lublinie.

Wychowawca w Bursie Szkét Artystycznych w Lublinie, propagator muzykowania, cztonek i opiekun
zespotow dziatajgcych przy BSA. Opiekun muzyczny, akompaniator i tworca muzyki do spektakli Teatru
Satyry Zielona Mréwa dziatajgcego przy BSA.

Interesuje sie obrobkg drewna i tradycyjnymi technikami pracy w drewnie.

taczac to zainteresowanie z zainteresowaniami muzycznymi zgtebia temat budowy instrumentéow
ludowych. W sierpniu w 2021 r. wziagt udziat w Letniej Szkole Tradycji organizowanej przez Fundacje
Kultura Enter podczas Jarmarku Jagiellonskiego w Lublinie.

Dzieki warsztatom poznat Zbigniewa Butryna mistrza budowy instrumentow ludowych.

Razem z innymi uczestnikami budowat tam oktawki bitgorajskie.

Warsztaty zaowocowaty dalszg wspétpracg z Panem Zbigniewem. W pracowni ,mistrza” uczyt sie robic
instrumenty ludowe i historyczne. Pod czujnym okiem Pana Butryna wykonat gesle staropolskie,
diabelskie skrzypce kurpiowskie, oktawki bitgorajskie. W chwili obecnej pracuje nad sukg bitgorajska
oraz fidelg ptockg. W przysztosci chce dalej kontynuowaé nauke budowy instrumentéw ludowych,

aby méc je rekonstruowac. Chce réwniez nauczy¢ sie na nich graé (pierwszych lekcji udzielat mu Pan
Zbigniew), w tym celu uczestniczyt: w warsztatach gry na bebnie obreczowym, prowadzonych przez
Mateusza Dobrowolskiego, warsztatach instrumentalnych "Orchestra" (skrzypce), prowadzonych przez
Macieja Filipczuka, oraz w zajeciach Lubelskiej Akademii Smyczkowej (skrzypce) prowadzonej przez
Przemystawa t.ozowskiego, gdzie razem z innymi zagrat na potancéwce w Klubie Festiwalowym

w ramach Ogélnopolskiego Festiwalu Kapel i Spiewakéw Ludowych w Kazimierzu Dolnym, zdobywajac
tam pierwsze doswiadczenia jako skrzypek w kapeli. Na potrzeby Pracowni ds. Kultury Tradycyjnej
przy Warsztatach Kulturyw Lublinie wykonat rekonstrukcje elementéw popularnej kiedys wsrod wiejskich
dzieci gry w ,Bierki”, opisanej przez Ludwika Stanistawa Licinskiego w 1905 roku.




Basy diubane sg z jednego kawatka drewna lipowego, spdd, boki i szyjka stanowig jedng catos¢,

na wierzch naklejona jest deka gérna wykonana ze swierku.

Korpus zblizony jest do prostokata o zaokraglonych bokach gdzie gérna czesé jest w stosunku do dolne;j
wezsza i krétsza, obie czesci mozna wyznaczy¢ jedng linig. Krawedzie nie wystajg poza boki,

tak jak w skrzypcach czy wiolonczeli, dét instrumentu nie jest zakonczony guzikiem, lecz przechodzi
bezposrednio w klocek na catej wysokosci korpusu, wtadnie za ten klocek zaczepiony jest strunocigg.
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Basy zbudowane zostaty na podstawie znaczka pocztowego z serii Polskie Instrumenty Ludowe,
podobnych instrumentéw znajdujgcych sie w zbiorach muzealnych oraz baséw zbudowanych wczesniej
przez Pana Zbigniewa - do szablonu wprowadzilismy pewne poprawki. PowigekszyliSmy i poszerzylismy
pudfo rezonansowe zachowujgc jednocze$nie menzure 66 cm

Do budowy basoéw wykorzystaliSmy wysezonowane drewno lipy na korpus o gruboéci 10cm i $wierku
na deke gorng o grubosci 4,5 cm, po wycheblowaniu odpowiednio 9 i 4 cm, po pdzniejszej obrébce
(szlifowanie, cyklinowanie) 8,7 i 3,2 cm. Wybor materiatu na korpus podyktowany byt dostepnoscia
materiatu i tatwoscig obrobki drewna lipowego.

Na poczatku wybrany kawatek drewna zostat wstepnie zmniejszony dla odcigzenia, aby tatwiej mozna
go byto obracac, przenosi¢. W odpowiednim miejscu narysowalismy o$ symetrii a wedtug niej kontur
ksztattu basow.

Wybierajgc odpowiedni klocek bralismy pod uwage jego wady - przebarwienia, pekniecia, przerosty,
ustojenie itp. Wszystkie te czynniki wptynety na pdzniejszg wielko$¢ instrumentu, ktéry musiat zostac
zmniejszony w stosunku do zaktadanej dtugosci o 2 cm, obyto sie jednak bez skracania samego pudta
rezonansowego, zmniejszona zostata dtugosc¢ gtéwki (slimaka) a wszczegdlnosci klocek zastepujacy
guzik.U zaprzyjaznionego stolarza na przemystowej pile tasmowej wycieliSmy po wczesniej narysowanym
konturze ksztatt instrumentu.




Nastepnie naniesliSmy na wycietym klocku szczegotdwy rysunek: linie zaznaczajgce grubosé
Scianki, wzmocnienia przy gryfie i dnie instrumentu, miejsce od ktérego liczymy menzure

I usytuowanie podstawka.

Ustalilismy dtugosc i ksztatt podstrunnicy i strunociggu biorgc pod uwage zeby po zatozeniu
strun ich "owijka" nie wchodzita na podstawek.

Po ich ustaleniu przystgpiliSmy do wstepnego dtubania srodka korpusu, aby skroci¢ czas
wykorzystaliSmy do tego wiertarke stotowg ze specjalnym frezem z ptaskg koncéwka,

ktorym dookota wywierciliSmy odciecie od reszty korpusu pozostawiajgc grubos¢ scianki.

Innym szerszym juz wierttem wydrgzyliSmy $rodek.

Dalsza, precyzyjna obrébka srodka pudfa rezonansowego zostata wykonana recznie, dtutami,
pilnikiem, papierem $ciernym, cykling.

Aby wzmocni¢ dno i zapobiec ewentualnym peknieciom wkleiliSmy debowe cienkie listewki,
jedng wezszg w gornej czesci korpusu a drugg szerszg w miejscu nacisku praduszy

tj. podstawka z jedng ndézkg dtuzszg. Wkleilismy réwniez dla wzmocnienia kotki z drzewca
starego smyczka w trzech miejscach: na poczatku podstrunnicy przy komorze kotkowej,

W miejscu potgczenia podstrunnicyz korpusem oraz przy dolnej czesci instrumentu.

Nastepnie zostat rozrysowany zarys gryfu, gtowki i komory kotkowej, aby uzyska¢ odpowiednig
grubos$¢ i ksztatt trzeba byto najpierw nacig¢ gryf i gtdéwke pitg i diutem zdjg¢ zbedny materiat,
nastepnie wydtutowalisSmy gniazdo komory kotkowej. Tak wstepnie wyciety gryf zastat
przygotowany do dalszej obrébki w pézniejszym etapie pracy.
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Po uwzglednieniu niedoskonatosci $wierkowego kawatka wybraliSmy miejsce,

w ktérym rozrysujemy ksztatt deki gornej, tak jak w przypadku korpusu najpierw narysowalismu
0$ symetrii - Srodek a podzniej odrysowaliSmy od korpusu ksztatt, dodajgc w niewielkiej
odlegtosci drugg linie, po ktorej wycielismy ksztalt. Kolejna linia narysowana wewnatrz
wyznaczyta nam grubos¢ $cianki pudfa rezonansowego a zarazem miejsce dtubania dolnej
krzywizny. Narysowalismy tez linie docelowej grubosci ptyty.

Siekiera, dtuto, szlifierka, papier scierny pomogty nam uksztattowac wierzch i spdd deki gornej.
Po wstepnym obrobieniu narysowalismy w odpowiednim miejscu efy, zwracajgc uwage

na usytuowanie podstawka, kolejnym etapem byto ich wyciecie przy pomocy pity wiosowe]

i obrobienie na czysto nozykiem, pilnikami wiosowymi i papierem sciernym.

Wycielismy jeszcze otwory: u gory deki na wpasowanie podstrunnicy oraz na dole w miejscu
prozka podtrzymujgcego strunocigg.

Nastepnie dopasowywaliSmy do krzywizny belke basowg wykonang z listewki Swierkowe;,
wazne zeby materiat uzyty na belke miat rowno utozone wzdtuzne stoje, dla lepszego
przenoszenia drgan.

Po dopasowaniu wkleiliSmy belke. Po wyschnieciu kleju dopracowalismy jej ksztatt -
wycienilismy gorng krawedz nadajgc jej taki ksztalt zeby pod podstawkiem jej wysokos¢ byta
najwyzsza. Pozostate boki obnizajg sie az do krawedzi.
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Po wstepnej obrébce korpusu i deki gérnej przyszedt czas na klejenie obu tych czesci ze soba.
Wczesdniej przykleilismy pamigtkowg naklejke z informacjami o tworcach i projekcie. Ztozylismy
podpisy na spodniej stronie ptyty gornej. Uzylismy kleju wikolu a docisneliSmy Sciskami
stolarskimi.
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PODSTRUNNICA
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Kolejnym etapem jest wykonanie
podstrunnicy, i strunociggu.

Na poczatku wycinamy ksztatt pitg
tasmowa, nastepnie obrabiamy
przy pomocy dtut, pilnikow,
szlifierki i papieru $ciernego.
Wstepnie heblem nadajemy
krzywizne podstrunnicy,

ktérg dopracujemy po przyklejeniu
do gryfu.

Nawiercamy otwory

pod mikrostroiki oraz mosiezny
drut, ktéorym umocujemy
strunocigg do klocka - guzika
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Przed przyklejeniem podstrunnicy, szlifujemy korpus, a zwtaszcza deke gorna,

oraz dopracowujemy wczesniej wycietg komore kotkowg, poniewaz pozniej bedzie

to utrudnione. Podczas klejenia musimy uwazac aby podstrunnica byta ustawiona idealnie

w osi z podstawkiem i strunociggiem. Po przyklejeniu podstrunnicy, kleimy prozki: gérny i dolny.

Zaczynamy opracowywac gtéwke - Slimak.
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Przed przystgpieniem do obrabiania gtowki trzeba zrobi¢ wczesniej projekt ksztattu slimaka,
wzorujgc sie na ksztafcie gtowki skrzypcowej, i przy pomocy matej pity japonskiej, noza i dtut
wycinac po kawatku porzgdany ksztatt.

W komorze kotkowej nawierciliSmy trzy otwory, szersze od strony wejscia kotka, wezsze przy
jego wyjsciu. Po prawej stronie umiescimy jeden kotek, a z lewaj dwa. Otwory muszg byc¢
stozkowate poniewaz taki ksztatt ma kotek. Uzyskujemy go przy pomocy specjalnego frezu
recznego o takim ksztatcie. Pilnikiem ksztattujemy profil szyjki gryfu, odpowiednig grubos¢

i zaokraglenie
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Kotki  wytoczylismy z drewna
bukowego na tokarce. Trzeba byto
je jeszcze dopasowac do otwordw.
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Po dokftadnym odmierzeniu odlegto$ci od progu goérnego (okresleniu menzury) 66 cm
nawiercilismy otwor na (pradusze) lewg nézke podstawka, ktéra bedzie przechodzita

przez deke gérng i wesprze sie na dnie pudta rezonansowego, przenoszgc tym drgania
instrumentu. Bardzo istotne jest odpowiednie dopasowanie wysokosci.
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Wykonanie smyczka sktada sie z kilku etapow:

- rozrysowanie konturow i wyciecie ksztattu

- wykonanie bierzni na witosie oraz wywiercenie otworéw montazowych

- wykonanie i dopasowanie do otworow klindow mocujgcych

- rozczesanie wiosia

- wlozenie, zaklejenie i zaklinowanie wiosia w przedniej czesci drzewca

- przetozenie wtosia przez otwér w zabce

- ponowne rozczesanie

- wygiecie drzewca w specjalnej formie

- naciggniecie, wklejenie i zaklinowanie naciggu w otworze montazowym

- nhaprezenie naciggu nad zrodtem ciepta, w tym przypadku nad kuchenkg gazowa

Na koniec dopasowane zostaty bardzo doktadnie otwory na kotki, naciete miejsca
na prowadzenie strun w prozku gornym i w podstawku.
ZatozyliSmy struny wiolonczelowe , nastroiliSmy basy i zaczeta sie nauka gry




Warsztaty odbywaja sie i sg wspétfinansowane
w ramach programu Narodowego Instytutu Muzyki i Tanca
"Szkota Mistrzow Budowy Instrumentéw Ludowych”

25 lipca do 31 pazdziernika 2024
Janow Lubelski - Szklarnia

mistrz - Zbigniew Butryn
uczen - Andrzej Kisiel

Dokumentacja
Andrzej Kisiel, Jan Kisiel




